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 Пояснительная записка

Комплект экзаменационных материалов для проведения экзамена (квалификационного) по ПМ 03 Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях» программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) по специальности СПО 29.02.04  Конструирование, моделирование и технология швейных изделий (углубленная подготовка) включает в себя:

· экзаменационные билеты в количестве 15 экземпляров, содержащие формулировку заданий; критерии оценки; пакет экзаменатора. 

Экзамен проводится по экзаменационным билетам, которые оформлены согласно требованиям Положения о порядке разработки, утверждения, выдачи и хранения экзаменационных материалов.

Каждый билет содержит 2 задания: часть А  и часть Б.

Задание части А выполняется в учебной кабинете технологии швейных изделий».

В задании части Б необходимо выполнить расчеты параметров потока различных видов швейных изделий.

На экзамене можно пользоваться учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе; инструментами и приспособлениями личного пользования. Максимальное время выполнения задания –  1час.

В ходе поведения экзамена (квалификационного) студент должен продемонстрировать

знания:

· способы  обработки различных видов одежды;

·  технические условия на изготовление и раскладку лекал, раскрой деталей;

· подготовку материалов к раскрою и нормирование расхода материалов; 

· перенесение контуров лекал на материал;

· настилание и раскрой материалов;

· типы применяемых потоков, их характеристики и принцип расчета;

· проектирование технологических потоков;

· технологическую последовательность изготовления изделий различного ассортимента;

· расчет основного технологического процесса;

· виды контроля качества выпускаемой продукции;

и умения:

· обрабатывать различные виды одежды;

· изготавливать и делать раскладку лекал, раскрой деталей;

· выполнять с рациональным расходом подготовку материалов к раскрою;

· переносить контуры лекал на материал;
·  настилать материалы для раскроя;

· выполнять технологический этап проектирования потока;

· выполнять  расчет одномодельных потоков;

· выполнять технологическую последовательность изготовления изделий различного ассортимента;

· выполнять расчет основного технологического процесса;

· выполнять контроль качества выпускаемой продукции; 

В ходе выполнения предложенных заданий обучающийся должен продемонстрировать освоение следующих компетенций:

ПК 3.2 Составлять технологическую последовательность и схему разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 
	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.


	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  1
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции:  ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания:

Часть А. Площадь потока по изготовлению мужских брюк в конвейерном потоке равна 354м2, трудоёмкость 0,59 часа. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки передней половинки мужских брюк; схему разделения труда 
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Инструкция 
1.Внимательно прочитайте задание
2.Последовательно выполните части задания (А и Б). 

При выполнении практической части задания А необходимо 

- произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки мужских брюк 

- заполните таблицу разделения труда 

3. Выполняйте практическое задание с соблюдениями правил по технике безопасности, с ТУ на выполнение и правильной организацией рабочего места.

4. Максимальное время выполнения задания –  1час.

Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  2
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания:

Часть А. Определите параметры потока в конвейерном потоке по выпуску мужских сорочек, если трудоёмкость изделия 0,95 часа, мощность смены 450 единиц, 

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки мужского плаща; схему разделения труда.
Инструкция 
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1.Внимательно прочитайте задание

2.Последовательно выполните части задания (А и Б). 

- произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки мужского плаща

- заполните таблицу разделения труда
3. Выполняйте практическое задание с соблюдениями правил по технике безопасности, с техническими условиями на выполнение и правильной организацией рабочего места.

4. Максимальное время выполнения задания –  1час.
Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю.

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  3
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания:

Часть А.Определите и рассчитайте параметры потока и заполните таблицу, если вам известно: T = 5381с.;  Nф = 58;   Кср = 1,2;  Sн = 6,5м2 .

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки женского платья; схему разделения труда.
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Инструкция 

1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б)

 При выполнении практической части задания А необходимо 

- произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки женского платья

- заполните таблицу разделения труда
3. Вы можете воспользоваться: 

- учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе;

- инструментами и приспособлениями личного пользования.

4. Максимальное время выполнения задания – 1 час.

Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  4
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.

Текст задания:

Часть А. Такт потока при изготовлении платья женского в комбинированном потоке равен 67,25 сек, количество рабочих мест 75. Определить параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки задней половинки мужских брюк; схему разделения труда
[image: image4.jpg]|1 O

Bl ETE et

)

& B E

i
i

B —/
m —¢/
4
Yy
Y b
5] kal

(7] =



 

Инструкция 
1.Внимательно прочитайте задание
2.Последовательно выполните части задания (А и Б). 

   При выполнении практической части задания А необходимо: 

- произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки мужских брюк

- заполните таблицу разделения труда

4. Максимальное время выполнения задания –  1час. 

Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  5
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  
форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания:

Часть А. Определите и рассчитайте параметры потока и заполните таблицу, если вам известно: T = 7781с.;  Nф = 78;   Кср = 1,2;  Sн = 6,8м2.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки женского пальто; схему разделения труда. 
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Инструкция 
1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б) 

 При выполнении практической части задания А необходимо: 

- произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки женского пальто

- заполните таблицу разделения труда
3. Вы можете воспользоваться: 

- учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе;

4. Максимальное время выполнения задания – 1 час.

Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  6
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания:

Часть А. Такт потока при изготовлении пальто в конвейерном потоке 85,75сек. Количество рабочих мест 135. Определите параметры потока.

Часть Б. . По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки женского пальто; схему разделения труда.
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Инструкция 
1.Внимательно прочитайте задание
2.Последовательно выполните части задания (А и Б). 

   При выполнении практической части задания А необходимо: 

- произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки спинкиженского пальто

- заполните таблицу разделения труда 

3. Вы можете воспользоваться: 

- учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе,

4. Максимальное время выполнения задания –  1час.

Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  7
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания:

Часть А. Площадь потока по изготовлению мужских брюк в конвейерном потоке равна 720м2, трудоёмкость 1,59 часа. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составить технологическую последовательность заготовительной секции обработки полочки женского плаща; схему разделения труда. 
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Инструкция 
1.Внимательно прочитайте задание
2.Последовательно выполните части задания (А и Б). 

   При выполнении практической части задания А необходимо: 

- произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки женского пальто

- заполните таблицу разделения труда
3. Выполняйте практическое задание с соблюдениями правил по технике безопасности, с техническими условиями на выполнение и правильной организацией рабочего места.

4. Максимальное время выполнения задания –  1час.
Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  8
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания:

Часть А. Определите параметры потока и рассчитайте максимальное время выполнения кратной операции для 4 человек в конвейерном потоке при изготовлении брюк женских, если трудоёмкость изделия 0,49часа, количество рабочих 22 человека.
Часть Б. По эскизу составить технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки женского жакета; схему разделения труда.
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Инструкция 
1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б) 

При выполнении практической части задания А необходимо 

- произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки женского жакета

- заполните таблицу разделения труда
3. Вы можете воспользоваться: 

- учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе;

- инструментами и приспособлениями личного пользования.

4. Максимальное время выполнения задания – 1 час.

 Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  9
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания

Часть А. Определите параметры потока и рассчитайте максимальное время выполнения равной операции в групповом потоке, если мощность смены 520 единиц, трудоёмкость изготовления изделия 3455сек.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления полочки женского жакета; схему разделения труда.
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Инструкция 

1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б) 

   При выполнении практической части задания А необходимо: 

-  произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки женского жакета

- заполните таблицу разделения труда
3. Выполняйте практическое задание с соблюдениями правил по технике безопасности, с техническими условиями на выполнение и правильной организацией рабочего места.

4. Максимальное время выполнения задания –  1час.
Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 
	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  10
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания

Часть А. Такт потока при изготовлении пальто в конвейерном потоке 77,76сек. Количество рабочих мест 123. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления полочки женского плаща; схему разделения труда.
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Инструкция 

1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б) 

   При выполнении практической части задания А необходимо 

- произвести расчеты и заполнить таблицу

- расставить в правильной последовательности узлы обработки полочки женского плаща

- заполните таблицу разделения труда 
3. Вы можете воспользоваться: 

- учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе;

- инструментами и приспособлениями личного пользования.

4. Максимальное время выполнения задания – 1 час.

Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 
	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  11
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Часть А. Определите параметры потока и рассчитайте максимальное время выполнения равной операции в конвейерном потоке, если мощность смены 395 единиц, трудоёмкость 0,83 часа. 

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления задней половинки брюк; схему разделения труда.
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Инструкция 

1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б) 

   При выполнении практической части задания А необходимо: 

- произвести расчеты и заполнить таблицу
- - расставить в правильной последовательности узлы обработки мужских брюк

- заполните таблицу разделения труда
3. Выполняйте практическое задание с соблюдениями правил по технике безопасности, с техническими условиями на выполнение и правильной организацией рабочего места.

4. Максимальное время выполнения задания –  1час.

Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 
	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  12
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания

Часть А. Такт потока при изготовлении пальто в комбинированном потоке 93,77сек., количество рабочих мест 107. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления полочки мужской куртки; схему разделения труда.

Инструкция 
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1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б) 

   При выполнении практической части задания А необходимо: 

- произвести расчеты и заполнить таблицу
- расставить в правильной последовательности узлы обработки мужской куртки

- заполните таблицу разделения труда 

3. Вы можете воспользоваться: 

- учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе,

4. Максимальное время выполнения задания –  1час.
 Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  13
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания

Часть А. Определите и рассчитайте параметры потока и заполните таблицу, если вам известно: T = 3491с.;  Nф = 53   Кср = 1,2;  Sн = 5.6м2.

 Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления передней половинки женских брюк; схему разделения труда.
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Инструкция 

1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б) 

      При выполнении практической части задания А необходимо: 

- произвести расчеты и заполнить таблицу
- расставить в правильной последовательности узлы обработки мужских брюк

- заполните таблицу разделения труда
3. Выполняйте практическое задание с соблюдениями правил по технике безопасности, с техническими условиями на выполнение и правильной организацией рабочего места.

4. Максимальное время выполнения задания –  1час.

Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  14
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Часть А. Количество рабочих мест в конвейерном потоке по изготовлению костюмов 99, выпуск изделий в смену 370 единиц. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки полочки женского пальто; схему разделения труда.

Инструкция 

1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б) 

При выполнении практической части задания А необходимо: 

- произвести расчеты и заполнить таблицу
- расставить в правильной последовательности узлы обработки женского пальто

- заполните таблицу разделения труда 

3. Вы можете воспользоваться: 

- учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе,

4. Максимальное время выполнения задания –  1час.
Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Тверской промышленно-экономический колледж» 

	Рассмотрен на заседании ЦК

специальностей технического профиля__________________

наименование

Протокол № __   от «__»_____________2016г.


Председатель ЦК 

___________      Воропаева И.М.
  подпись                   Ф.И.О.



	ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ

БИЛЕТ №  15
для экзамена (квалификационного)

по ПМ 03.  Подготовка и организация технологических процессов на швейных предприятиях

 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий  

форма обучения:    очная/заочная
	Утвержден 

зам. директора по УМР

«__»_________2016г                                                 

    ________        Жарова И.И.

      подпись              Ф.И.О. 



Оцениваемые компетенции: ПК 3.2; ОК 2

Условия выполнения задания в учебном кабинете технологии швейных изделий.
Текст задания

Часть А. Такт потока при изготовлении пальто в групповом потоке 59,35сек. количество рабочих мест 75. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления полочки женского сарафана; схему разделения труда.


Инструкция 

1. Внимательно прочитайте задание
2. Последовательно выполните части задания (А и Б) 

      При выполнении практической части задания А необходимо 

- произвести расчеты и заполнить таблицу
- - расставить в правильной последовательности узлы обработки женского сарафана

- заполните таблицу разделения труда
3. Вы можете воспользоваться: 

- учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе;

- инструментами и приспособлениями личного пользования.

4. Максимальное время выполнения задания – 1 час.

Преподаватель                                                                          Сивкова Н.Ю

ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА ДЛЯ ЭКЗАМЕНА (КВАЛИФИКАЦИОННОГО)

	Номер и содержание задания
	Оцениваемые компетенции
	Показатели оценки результата

	Вариант 1

Часть А.  Площадь потока по изготовлению мужских брюк в конвейерном потоке равна 354кв.м, трудоёмкость 0,59 часа. Определите параметры потока.
Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки передней половинки мужских брюк; схему разделения труда
	ПК 3.2. Составлять технологическую последовательность и схему разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество


	- составление технологической последовательности на обработку в соответствии с нормативной документацией

-  правильность выполнения расчета основного технологического процесса согласно заданным параметрам;
- организация собственной деятельности, исходя из целей и способов ее достижения, определенных профессиональными задачами
- соответствие схемы разделения труда, технологической последовательности обработки изделия
- составление технологической последовательности на обработку в соответствии с нормативной документацией

-  правильность выполнения расчета основного технологического процесса согласно заданным параметрам;
- организация собственной деятельности, исходя из целей и способов ее достижения, определенных профессиональными задачами
- соответствие схемы разделения труда, технологической последовательности обработки изделия
- составление технологической последовательности на обработку в соответствии с нормативной документацией

	Вариант 2 

Часть А. Определите параметры потока в конвейерном потоке по выпуску мужских сорочек, если трудоёмкость изделия 0,95 часа, мощность смены 450 единиц.
Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки мужского плаща; схему разделения труда.
	
	

	Вариант 3 

Часть А Определите и рассчитайте параметры потока и заполните таблицу, если вам известно: T = 5381с.;  Nф = 58;   Кср = 1,2;  Sн = 6,5м2 .

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки женского платья; схему разделения труда.

	
	

	Вариант 4 

Часть А. Такт потока при изготовлении платья женского в комбинированном потоке равен 67,25 сек, количество рабочих мест 75. Определить параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки задней половинки мужских брюк; схему разделения труда

	
	

	Вариант 5 

Часть А. Определите и рассчитайте параметры потока и заполните таблицу, если вам известно: T = 7781с.;  Nф = 78;   Кср = 1,2;  Sн = 6,8м2.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки женского пальто; схему разделения труда.

	
	

	Вариант 6  

Часть А. Такт потока при изготовлении пальто в конвейерном потоке 85,75сек. Количество рабочих мест 135. Определите параметры потока.

Часть Б. . По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки женского пальто; схему разделения труда.


	
	

	Вариант 7 

Часть А. Площадь потока по изготовлению мужских брюк в конвейерном потоке равна 720м2, трудоёмкость 1,59 часа. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составить технологическую последовательность заготовительной секции обработки полочки женского плаща; схему разделения труда. 


	
	

	Вариант8

 Часть А. Определите параметры потока и рассчитайте максимальное время выполнения кратной операции для 4 человек в конвейерном потоке при изготовлении брюк женских, если трудоёмкость изделия 0,49часа, количество рабочих 22 человека.
Часть Б. По эскизу составить технологическую последовательность заготовительной секции обработки спинки женского жакета; схему разделения труда.
	
	

	Вариант 9 

Часть А. Определите параметры потока и рассчитайте максимальное время выполнения равной операции в групповом потоке, если мощность смены 520 единиц, трудоёмкость изготовления изделия 3455сек.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления полочки женского жакета; схему разделения труда.
	
	

	Вариант 10 

Часть А. Такт потока при изготовлении пальто в конвейерном потоке 77,76сек. Количество рабочих мест 123. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления полочки женского плаща; схему разделения труда.


	
	

	Вариант 11 

Часть А. Определите параметры потока и рассчитайте максимальное время выполнения равной операции в конвейерном потоке, если мощность смены 395 единиц, трудоёмкость 0,83 часа. 

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления задней половинки брюк; схему разделения труда.

	
	

	Вариант 12 

Часть А. Такт потока при изготовлении пальто в комбинированном потоке 93,77сек., количество рабочих мест 107. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления полочки мужской куртки; схему разделения труда.


	
	

	Вариант 13 

Часть А. Определите и рассчитайте параметры потока и заполните таблицу, если вам известно: T = 3491с.;  Nф = 33   Кср = 1,2;  Sн = 5.6м2.

 Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления передней половинки женских брюк; схему разделения труда.
	
	

	Вариант 14 

Часть А. Количество рабочих мест в конвейерном потоке по изготовлению костюмов 99, выпуск изделий в смену 370 единиц. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции обработки полочки женского пальто; схему разделения труда.

	
	

	Вариант 15 

Часть А. Такт потока при изготовлении пальто в групповом потоке 59,35сек. количество рабочих мест 75. Определите параметры потока.

Часть Б. По эскизу составьте технологическую последовательность заготовительной секции изготовления полочки женского сарафана; схему разделения труда.


	
	


Количество вариантов (пакетов) заданий для экзаменующихся:   15
Время выполнения каждого задания и максимальное время на экзамен (квалификационный): 1 час

Условия выполнения заданий в учебной мастерской с использованием универсального, специального и автоматического оборудования, оборудования для ВТО, приспособлений малой механизации в реальных условиях профессиональной деятельности 

Требования охраны труда: инструктаж по технике безопасности (на рабочем месте); инструкционно-технологические карты 
Оборудование: 

-учебные столы

Литература для экзаменующихся (справочная, методическая и др.)

1. Силаева М.А., Пошив изделий по индивидуальным заказам: Учебник для НПО – М.: ИРПО: Издательский центр «Академия»,  2014 – 528 с

2. Суворов О.В., Швейное оборудование, Ростов-на-Дону: «Феникс», 2015 
Дополнительная литература для экзаменатора (учебная, нормативная и т.п.)

1. Труханова А.Т., Основы технологии швейного производства: Учебник для профессиональных учебных заведений. -  М.: Высшая школа, Издательский центр «Академия»,  2015 – 336 с.

2. Крючкова Г.А.,  Технология и материалы швейного производства: Учебник для НПО – М.: ИРПО: Издательский центр «Академия»,  2014 – 384 с

3. Рачок О.В., Оборудование швейного производства, 2015 – 192 с

4. ГОСТ 24103-80 «Изделия швейные. Термины и определение дефектов»

5. ОСТ 17-01-002-2002

Критерии оценки

Экспертный лист

1. Подготовленный продукт: технологическая последовательность изготовления изделия, схема разделения труда

Экспертный лист

	Освоенные ПК
	Показатель оценки результата
	Оценка

(да/нет)

	ПК 3.2.

ОК.2


	- составление технологической последовательности на обработку в соответствии с нормативной документацией
	

	
	-  правильность выполнения расчета основного технологического процесса согласно заданным параметрам;
	

	
	- организация собственной деятельности, исходя из целей и способов ее достижения, определенных профессиональными задачами
	

	
	- соответствие схемы разделения труда, технологической последовательности обработки изделия
	

	
	- выполнение задания в рамках отведенного времени
	



