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1. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств 


1.1. Область применения комплекта оценочных средств для текущего контроля и промежуточной аттестации по общепрофессиональной дисциплине   ОП.09 Оборудование отрасли.
В результате освоения общепрофессиональной  дисциплины ОП.09 Оборудование отрасли обучающийся должен обладать знаниями, умениями предусмотренными  рабочей программой по специальности СПО 54.02.01(072501) «Дизайн (по отраслям)» следующими умениями, знаниями, которые формируют профессиональную компетенцию, и общими компетенциями:
У1. учитывать при проектировании особенности современного производственного оборудования;
У2. заправлять машины;

У3. анализировать взаимодействие рабочих органов в процессе образования различных типов стежков;

У4. выполнять основные регулировки;

У5. определять и устанавливать различные параметры работы швейного оборудования;

З1. назначение и технические характеристики технологического оборудования швейного производства;
З2. принцип работы оборудования швейного производства, правила его эксплуатации;

З3. ориентироваться в каталогах и проспектах отечественных и зарубежных фирм
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.

ОК 10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
Формой промежуточной аттестации по учебной дисциплине является дифференцированный зачёт.

1.2 Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке 

      В результате аттестации по учебной дисциплине осуществляется комплексная проверка следующих умений и знаний, а также динамика формирования общих компетенций:

Таблица 1.

	Результаты обучения:  умения, знания и общие компетенции 
	Показатели оценки результата


	Форма контроля и оценивания

	Знать и уметь:
	
	

	З1. назначение и технические характеристики технологического оборудования швейного производства;
З2 принцип работы оборудования швейного производства, правила его эксплуатации;
У3. анализировать взаимодействие рабочих органов в процессе образования различных типов стежков;
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.


	- грамотное изложение назначения и технических характеристик технологического оборудования швейного производства;

- выбор и использование регулировки и наладки универсальных стачивающих машин;
- точное и аккуратное устранение мелких неполадок в работе оборудования с соблюдением правил по ТБ;

- грамотное и свободное владение способами обслуживания швейного оборудования и оборудования для влажно-тепловой обработки узлов и изделий

	Оценка точности определения понятий, полноты устных ответов

Оценка внеаудиторной самостоятельной работы (сообщение, доклад (1), 

Оценка результатов выполнения практических занятий (упражнений):

Практическая работа № 1: устройства иглы, челночного комплекта, нитепритягивателя, механизма перемещения материала (2).

	З1. назначение и технические характеристики технологического оборудования швейного производства;

З2. принцип работы оборудования швейного производства, правила его эксплуатации;

З3. ориентироваться в каталогах и проспектах отечественных и зарубежных фирм
У1. учитывать при проектировании особенности современного производственного оборудования;

У2. заправлять машины;

У3. анализировать взаимодействие рабочих органов в процессе образования различных типов стежков;

У4. выполнять основные регулировки;

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- выбор и использование регулировки и наладки универсальных стачивающих машин;

- выбор и использование регулировки и наладки машин цепного стежка;

-точное выполнение требований, предъявляемых к приспособлениям малой механизации на швейных машинах;
· точное и аккуратное выполнение наладки обслуживаемого оборудования для конкретных операций и материалов;

	Оценка полноты устных ответов

Оценка внеаудиторной самостоятельной работы (по выбору): сообщение, доклад, реферат. Поиск информации в интернет ресурсах. Создание каталога оборудования машин.  Работа с основной и дополнительной литературой, Составить конспект по вопросам.
Поиск информации в дополнительных литературных источниках.

Оценка результатов выполнения практических занятий (упражнений):

Практическая работа № 2: Заправка нитей и обслуживание стачивающих машин общего назначения (2).

Практическая работа № 3: Заправка нитей и приёмы работы на машинах, выполняющих простые и зигзагообразные строчки (2).

Практическая работа № 4: Заправка и приёмы работы на краеобмёточных и стачивающе-обмёточных машинах (2).



	З1. назначение и технические характеристики технологического оборудования швейного производства;

З2. принцип работы оборудования швейного производства, правила его эксплуатации;

З3. ориентироваться в каталогах и проспектах отечественных и зарубежных фирм

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	-точное соответствие выбора швейного оборудования и оборудование для влажно-тепловой обработки в соответствии с материалами и обработкой узлов и изделий;

- применение знаний для выполнения заправки, регулировки и обслуживание универсального и специального оборудования и полуавтоматического оборудования

- правильный и точный выбор технологических режимов ВТО;

- выбор  и выполнение требований, предъявляемых к технологическим режимам ВТО;

- правильный и точный выбор температурных режимов ВТО одежды различных ассортиментных групп;

	Оценка полноты устных ответов.

Оценка внеаудиторной самостоятельной работы (по выбору): подготовка реферата, сообщения, доклада. Поиск информации в интернет ресурсах, поиск информации в литературных источниках, создание каталога оборудования.  

Оценка результатов выполнения практических занятий: Практическая работа № 5: Заправка и приёмы работы на машинах потайного стежка (2).




2. Комплект оценочных средств

2.1. Задания для проведения дифференцированного зачета.

Форма дифференцированного зачета – смешанная форма.

Дифференцированный зачёт проводится в письменной форме по билетам (15 вариантов). Билет содержит теоретическую и практическую часть
Проверяемые знания и умения: У1, У2, У3, У4,У5, З1, З2, З3, ОК 2, ОК 3.

ЗАДАНИЕ № 1

Текст задания:

1. Детали для преобразования вращательного движения в поступательное.

2. Заполните таблицу. Какими цифрами обозначены детали механизма иглы на схеме:
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	Кривошип
	

	
	Игловодитель
	

	
	Хомутик
	

	
	Втулки главного вала 
	

	
	Маховое колесо
	

	
	Ползун
	

	
	Иглодержатель
	

	
	Направляющие ползуна
	

	
	Палец кривошипа
	

	
	Шатун
	

	
	Подшипник
	

	
	Направляющие втулки игловодителя
	


ЗАДАНИЕ № 2

Текст задания:

1. Устройство центрально-шпульного равномерно вращающегося челночного комплекта.
2. Опишите позицию образования стежка по рисунку.
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ЗАДАНИЕ № 3

Текст задания:

1. Понятие класс и тип стежка. Классификация стежков по классам и типам.
2. Какими цифрами обозначены детали механизма нитепритягивателя на схеме:
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	Рычаг нитепритягивателя
	

	
	Шарнирный палец
	

	
	Главный вал
	

	
	Подшипник игольчатый
	

	
	Звено с пальцем
	

	
	Втулки главного
	

	
	Палец кривошипа
	

	
	Маховое колесо
	

	
	Кривошип
	

	
	Крепление шарнирного пальца в корпусе машины
	


ЗАДАНИЕ № 4

Текст задания:

1. Свойства и принцип образования челночного стежка.
2. Опишите позицию образования стежка по рисунку.
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ЗАДАНИЕ № 5

Текст задания:

1. Назначение и техническая характеристика машин общего назначения (97кл.,1022-мкл., КУР-31кл.)

2. Заполните таблицу:
	Класс машины
	Класс стежка
	Назначение

	1022

2222

852×5

302

51-267×2,0

25-1

1095

73401-РЗ
	
	


ЗАДАНИЕ № 6

Текст задания:

1. Понятие класс и тип стежка. Классификация стежков по классам и типам.
2. Заполните таблицу. Какими цифрами обозначены детали механизма двигателя ткани:
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	Втулка
	

	
	Пружинодержатель 
	

	
	Стержень лапки 
	

	
	Лапка
	

	
	Муфта
	

	
	Прижимной винт 
	

	
	Кулачок
	

	
	Регулировочный винт 
	

	
	Направляющий паз 
	

	
	Стягивающий винт
	


ЗАДАНИЕ № 7

Текст задания:

1.Свойства и процесс образования двухниточного цепного стежка (тип 401). Назначение и характеристика машин 876 кл. и модификаций на её основе.

2. Заполните таблицу:
	Класс машины
	Вид стежка
	Назначение
	Количество стежков при пришивке пуговиц
	Скорость

	1095

827

820

59-А
	
	
	
	


ЗАДАНИЕ № 8

Текст задания:

1. П\а для изготовления прямых петель 525 кл. Процесс образования петли.

2. Заполните таблицу. Какими цифрами обозначены детали механизма челнока:
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	Челночной вал
	

	
	Втулки главного вала
	

	
	Вертикальный вал
	

	
	Картеры зубчатых передач
	

	
	Челнок
	

	
	Втулки вертикального вала
	

	
	Маховое колесо
	

	
	Втулки челночного вала
	

	
	Зубчатые шестерни
	


ЗАДАНИЕ № 9

Текст задания:

1. Принцип образования однониточной цепной потайной строчки (тип 103).Назначение и характеристика 285 кл., CS 790 кл.
2. Заполните таблицу:
	Класс машины
	Назначение
	Вид петли
	Вид стежка
	Когда нож прорубает петлю
	Сторона, с которой намечают петлю

	25-А

625

811

62761

73401 – РЗ
	
	
	
	
	


ЗАДАНИЕ № 10
Текст задания:

1. П\а73401-Р3 кл. фирма «Минерва».Процесс образования петли.

2. Заполните таблицу. Какими цифрами обозначены детали механизма двигателя ткани:
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	Вал подъема
	

	
	Главный вал
	

	
	Эксцентрик
	

	
	Вал продвижения
	

	
	Шатуны
	

	
	Рейка
	

	
	Переднее коромысло
	

	
	Маховое колесо
	

	
	Ползун
	

	
	Рычаг-вилка
	


ЗАДАНИЕ № 11
Текст задания:

1. Назначение и характеристика п\а поузловой обработки (3022-М Кл., 570-М кл.,596-М Кл., 904 кл., 609 кл.).
2. Назовите детали согласно нумерации на рисунке. Укажите назначение привода швейной машины
[image: image8.png]



ЗАДАНИЕ № 12
Текст задания:

1. Основные типы прессового оборудования.

2. Укажите вид стежков. Назовите класс машины, выполняющей такие стежки. Дайте характеристику этой машины
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ЗАДАНИЕ № 13
Текст задания:
1. Свойства и процесс образования однониточного цепного стежка (тип 101). Назначение и характеристика машин 1622кл..2222кл.
2. По предложенной схеме пропишите последовательность заправки нижней нити в машине 1022 кл ПМЗ
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ЗАДАНИЕ № 14
Текст задания:

1. Реечные механизмы и швейные машины для образования строчки с посадкой (302кл.,302-1кл.,302-2кл.,297кл.)

2. Определите неполадку по схеме, назовите причину возникновения и способ устранения  
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ЗАДАНИЕ № 15
Текст задания:
1. Основные типы прессового оборудования. Классификация и виды утюгов. 
2. Заполните таблицу

	№ п/п
	Вопрос
	Ответ

	1.
	Какие параметры соблюдают при влажно-тепловой обработке?
	

	2.
	Какой массы утюги используют для обработки женских пальто, платья?
	

	3.
	Перечислите типы нагревательных элементов
	

	4.
	Какое назначение терморегулятора?
	

	5.
	Что представляет собой биметаллическая пластинка?
	


Условия выполнения задания
1. Место (время) выполнения задания – в аудитории колледжа
2. Максимальное время выполнения задания: 2 часа
3. Вы можете воспользоваться: конспектом.
Критерии оценивания заданий

«5» - дан полный, грамотный ответ на теоретические вопросы, практическое задание выполнено полностью.
«4» - дан грамотный ответ на теоретический вопрос, практическое задание выполнено полностью, но присутствуют мелкие недочеты при выполнении практического задания.
«3» - присутствуют значительные недочеты при ответе на теоретический вопрос и при выполнении практического задания.
         «2» - не выполнено практическое задание, нет ответов на теоретические вопросы.
2.2  Контроль и оценка освоения учебной дисциплины по темам (разделам)

Таблица 2.
	Элемент учебной дисциплины
	Формы и методы контроля 



	
	Текущий контроль
	Рубежный контроль
	Промежуточная аттестация

	
	Форма контроля
	Проверяемые  ОК, У, З
	Форма контроля
	Проверяемые  ОК, У, З
	Форма контроля
	Проверяемые  ОК, У, З

	Введение
Основные понятия «стежок», «строчка».
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Самостоятельная и внеаудиторная работа
	З1,

ОК 1
	
	
	
	

	Раздел 1 

Основные сведения о деталях и механизмах швейных машин
	
	У3

З2, 

ОК 2
	
	
	Дифференцированный зачёт
	У3

З2, 

ОК 2

	Тема 1.1

Детали и узлы. Виды передач и механизмы швейных машин
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Практическая работа №1
Самостоятельная внеаудиторная работа
	У3

З2, 

ОК 2
	
	
	
	

	Раздел 2

Швейные машины челночного стежка

	
	У2,  У3,У4  

З 1, З 2 

ОК 1, ОК 2
	
	
	Дифференцированный зачёт
	У2,  У3,У4  

З 1, З 2 

ОК 1, ОК 2

	Тема 2.1

Стачивающие машины общего назначения
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Практические работы №2
Самостоятельная работа и внеаудиторная работа
	У2,  У3,У4  

З 1, З 2 

ОК 1, ОК 2
	
	-
	
	

	Тема 2.2

Стачивающие машины беспосадочной строчки и строчки с посадкой материала
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Самостоятельная и внеаудиторная работа
	З 1, З 2 

ОК 1, ОК 2
	
	
	
	

	Тема 2.3

Машины зигзагообразной строчки. Машины челночного стежка зарубежных фирм
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Практические работы №3
Самостоятельная работа и внеаудиторная работа
	У2,  У3,У4  

З 1, З 2 

ОК 1, ОК 2
	
	
	
	

	Раздел 3

Швейные машины  цепного стежка
	
	У 1, У2,  У3,У4  

З 1, З 2,З 3

ОК !, ОК 2, ОК 4, ОК 5
	
	
	Дифференцированный зачёт
	У 1, У2,  У3,У4  

З 1, З 2,З 3

ОК !, ОК 2, ОК 4, ОК 5

	Тема 3.1

Стачивающие машины цепного стежка
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Самостоятельная и внеаудиторная работа
	У1, У2,
ОК 2, ОК 4
	
	-
	
	

	Тема 3.2

Краеобметочные и стачивающе-обметочные машины
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Практические работы №4
Самостоятельная работа и внеаудиторная работа
	У2,  У3,У4  

З 1, З 2 

ОК 1, ОК 2
	
	
	
	

	Тема 3.3

Машины потайного стежка
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Практические работы №5
Самостоятельная работа и внеаудиторная работа
	У2,  У3,У4  

З 1, З 2,З 3

ОК 4, ОК 5
	
	
	
	

	Раздел 4

Швейные машины для отделки изделий
	
	З 1, З 3  

ОК 4
	
	
	Дифференцированный зачёт
	З 1, З 3  

ОК 4

	Тема 4

Современное оборудование отечественного и зарубежного производства для отделки изделий
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Самостоятельная работа и внеаудиторная работа
	З 1, З 3  

ОК 4
	
	-
	
	

	Раздел 5 
Швейные машины безниточного соединения деталей
	
	З 1, З 2, З 3  

ОК 1, ОК 2, ОК 3
	
	
	Дифференцированный зачёт
	З 1, З 2, З 3  

ОК 1, ОК 2, ОК 3

	Тема 5

Типы безниточного соединения деталей (701, 702).
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Самостоятельная работа и внеаудиторная работа
	З 1, З 2, З 3  

ОК 1, ОК 2, ОК 3
	
	-
	
	

	Раздел 6

Полуавтоматы
	
	З 1, З 2, З 3  

ОК 1, ОК 2, ОК 3
	
	
	Дифференцированный зачёт
	З 1, З 2, З 3  

ОК 1, ОК 2, ОК 3

	Тема 6

Пуговичные и закрепочные полуавтоматы. 

Петельные полуавтоматы. Полуавтоматы поузловой обработки
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Самостоятельная работа и внеаудиторная работа
	З 1, З 2, З 3  

ОК 1, ОК 2, ОК 3
	
	
	
	

	Раздел 7

Оборудование для влажно-тепловой обработки
	
	З 1, З 2, З 3  

ОК 1, ОК 2, ОК 3
	
	
	Дифференцированный зачёт
	З 1, З 2, З 3  

ОК 1, ОК 2, ОК 3

	Тема 7

Виды, режимы и сущность ВТО.
	Устный и письменный опрос в форме  тестирования
Самостоятельная работа и внеаудиторная работа
	З 1, З 2, З 3  

ОК 1, ОК 2, ОК 3
	
	
	
	

	Раздел 8

Выбор оборудования при проектировании технологических потоков.
	
	З 1, З 2, З 3 , ОК 2, ОК 3, ОК 5,ОК 6, ОК 8
	
	
	Дифференцированный зачёт
	З 1, З 2, З 3 , ОК 2, ОК 3, ОК 5,ОК 6, ОК 8

	Тема 8 
Пути повышения производительности труда в швейном производстве.

Зачётное занятие.
	Устный и письменный опрос в форме тестирования
Самостоятельная работа и внеаудиторная работа
	З 1, З 2, З 3 , ОК 2, ОК 3, ОК 5,ОК 6, ОК 8
	
	
	
	


3. Оценка освоения учебной дисциплины:

3.1. Формы и методы оценивания

Предметом оценки служат умения и знания, предусмотренные рабочей программой дисциплины по общепрофессиональной дисциплине ОП.09 Оборудование отрасли, направленные на формирование общих и профессиональных компетенций. 
3.2. Типовые задания для оценки освоения учебной дисциплины

3.2.1. Типовые задания для оценки:

знаний З1-З3
1)  Устный опрос по теме 1.1. Детали и узлы. Виды передач и механизмы швейных машин.
 1. Принцип работы шарнирно – стержневого нитепритягивателя (см. рисунок)?
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2.Подберите номера машинных игл, ниток и класс стачивающей машины в зависимости от образца ткани

	№п/п
	Образец ткани
	Ответ

	1.
	Пальтовая
	№ иглы 

№ ниток 

класс машины

	2.
	Плательная
	№иглы 

№ ниток

класс машины

	3.
	Костюмная
	№ иглы

№ ниток

класс машины


1) Задания в тестовой форме по разделам: раздел 1 Основные сведения о деталях и механизмах швейных машин, раздел 2 Швейные машины челночного стежка, 3раздел Швейные машины  цепного стежка.
знаний З1-З3
Текст задания: 

	№
	Вопрос
	Баллы

	1
	Закончите предложение: «Машины, на которых можно выполнить какую-либо одну технологическую операцию называют ____________________ . 
	1 балл

	2
	Перечислите основные рабочие органы швейной машины 1022 класса производство ПМЗ
	5 баллов

	3
	Определите по схеме вид стежка и порядок проколов иглы
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	3 балла

	4
	Закончите предложение: «В швейной машине 1022 класса ПМЗ   натяжение верхней нити регулируется………………..»
	1 балл

	5.
	Определите по схеме вид стежка, назовите из каких нитей образуется стежок и что определяет расстояние L.
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	4 балла

	6.
	Определите неполадку по схеме, назовите причину возникновения и способ устранения  
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	3 балла

	7.
	Выберите из перечисленных сочетаний машин правильный вариант ответа, относящийся к машинам общего (универсального) назначения:

а) 1077кл      б) 97-Акл      в) 827-Мкл

    1022кл          761кл             766-3кл

    26 кл             1022кл           641-6-Вкл
	1 балл

	8.
	Определите, какой деталью регулируется натяжение игольной  нити в машине 

JACK-Т-641-6В
	1 балл

	9
	Укажите, в какой последовательности заправляется нить в левый петлитель в машине JACK-766
	2 балла

	10
	Вставьте в текст пропущенные слова: Игла – служит для ________ материла, проведения через него ________  нити и образования петли или напуска.


	2 балла

	
	Всего:
	23


Эталон ответов
	Ответ
	

	1.
	Специальными 
	1б.

	2.
	Игла; челнок; нитепритягиватель; рейка; лапка
	5б.

	3.
	Зигзагообразная челночная строчка

1. Длина стежка

2. Частота (высота) стежка
	

	4.
	Шайбой
	1б.

	5.
	Двухниточный челночной стежок

А. – игольная нить

Б. – челночная нить

L – длина стежка 
	4б.



	6.
	Петление сверху; слишком слабое натяжение  нижней нитки или слишком сильное натяжение верхней нитки; Отрегулировать натяжение нитей так, чтобы их переплетение осуществлялось в середине стачиваемых тканей 
	3б.



	7.
	Б.
	1б.

	8.
	Шайбой
	1б.

	9.
	- в первое отверстие на работающего

- во второе отверстие от работающего
	2б.



	10.
	Прокола; верхней
	2б.

	
	Всего
	23 б.


Критерии оценки:

23 – 22 балла – отлично

21 – 17 баллов - хорошо

16 – 11 баллов – удовлетворительно
2) Задания в тестовой форме по теме 2.1. Стачивающие машины общего назначения
Виды неполадок и устранение

	№
	Вопрос
	  баллы

	1
	Выберите правильные ответы для устранения обрыва верхней нитки:

1. Проверить заправку.

2. Заменить нитки.

3. Провести очистку фильтра.

4. Подобрать соответствующий № ниток и игл.

5. Заменить иглу.

6. Заменить пружину.

7. Заменить шпульный колпачок

8. Заменить соответствующие изношенные детали новыми.
	6 б.

	2.
	Выберите правильные ответы для устранения поломки иглы:
1. Увеличить приток смазки челноку, сменить загрязнившийся фильтр.

2. Подобрать правильную иглу.

3. Заменить иглу.

4. Правильно вставить иглу.

5. Заменить узел продвижения и закрепить винты

6. Почистить шайбы регулятора натяжения.

7. Проверить игловодитель. Если он погнут или сработался- заменит его, отрегулировать положение иглы относительно рейки

8. Отрегулировать положение игловодителя.

9. Во время шитья не тянуть материал рукой, подача обеспечивается рейкой машины.
	6 б.

	3.
	Выберите правильные ответы для устранения пропуска стежков:

1. Отрегулировать положение иглы по высоте.

2. Увеличить приток смазки челноку, сменить загрязнившийся фильтр.

3. Правильно установить иглу.

4. Подобрать соответствующий № ниток и игл..

заменить иглу.
	3 б.


ЭТАЛОНЫ ОТВЕТОВ
	№ п/п
	Задание (вопрос)
	Эталон

 ответа

	1
	Выберите правильные ответы для устранения обрыва верхней нитки:
	1,2,4,5,6,8

	2
	Выберите правильные ответы для устранения поломки иглы:
	2,3,4,7,8,9

	3
	Выберите правильные ответы для устранения пропуска стежков:
	1,3,5


Критерий оценки:
«5» - 15 – 13

«4» - 12 – 9

«3» - 8 – 7

3.2.2. Типовые задания для оценки 

умений У2, У3

1) ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА №2

Тема: ЗАПРАВКА НИТЕЙ И ОБСЛУЖИВАНИЕ СТАЧИВАЮЩИХ МАШИН 

ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ.

Цель работы:
─ изучить заправку верхней и нижней ниток;

─ изучить регулировку натяжения ниток;

─ изучить процесс образования челночного стежка.

Средства изучения:

─ Оборудование швейного производства Исаев В.В. М., Легпромбытиздат, 2010.

Методические указания по выполнению практической работы
Задание №1 

Внимательно прочтите заправку верхней нити в § 3 (с17)данного учебника и выполните заправку верхней нитки на предложенном оборудовании.
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Задание №2

Внимательно прочтите заправку нижней нити в § 3 (с17)данного учебника и выполните заправку нижней нитки на предложенном оборудовании.
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Задание №3

Внимательно прочтите регулировки натяжения верхней и нижней ниток § 3 (с17)данного учебника и выполните регулировку натяжения верхней и нижней ниток на предложенном оборудовании.

Задание №4

Внимательно прочтите процесс образования челночной строчки в § 2 (с15) данного учебника и вычертите схему образования челночного стежка.
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Критерии оценки
«5» - полностью, без ошибок выполнены все задания

«4» - есть недочеты при выполнении одного-двух заданий

«3» - правильно выполнено только одно задание

«2» - не выполнено ни одно задание
2) ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА №4
Тема: ЗАПРАВКА НИТЕЙ И ПРИЁМЫ РАБОТЫ НА КРАЕОБМЁТОЧНЫХ И СТАЧИВАЮЩЕ-ОБМЁТОЧНЫХ МАШИНАХ.

Цель работы:
─ изучить заправку ниток;

─ изучить приёмы работы и основные регулировки на машинах данного класса;

─ изучить процесс образования цепных обмёточных стежков.
Средства изучения:

─ Оборудование швейного производства Исаев В.В. М., Легпромбытиздат, 2010.

Методические указания по выполнению практической работы
Задание №1 

Внимательно прочтите заправку ниток в § 4(с 135) данного учебника и выполните заправку ниток на предложенном оборудовании.
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Задание №2

Внимательно прочтите в § 4(с 135) процесс образования двухниточного обмёточного стежка и вычертите схему образования двухниточного обмёточного стежка.
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Задание №3

Внимательно прочтите в § 4(с 135) процесс образования трёхниточного обмёточного стежка и вычертите схему образования трёхниточного обмёточного стежка.


Задание №4

Внимательно прочтите в § 4(с 135) регулировки натяжения ниток и выполните регулировку натяжения ниток на предложенном оборудовании.

Критерии оценки
«5» - полностью, без ошибок выполнены все задания

«4» - есть недочеты при выполнении одного-двух заданий

«3» - правильно выполнено только одно задание

«2» - не выполнено ни одно задание
2) Самостоятельная (внеаудиторная)  работа
Примерная тематика самостоятельных (внеаудиторных) работ

Выбор оборудования и приспособлений в соответствии с тканями и  характеристикой. 

Наладка, смазка  и мелкий ремонт (универсального) швейного оборудования

Заправка и регулировка швейных машин специального назначения
Проверяемые общие компетенции: ОК 4
Задание.

Подготовка рефератов по темам: «Выбор оборудования и приспособлений с учётом свойств материалов».
Критерий оценки

«5» - работа выполнена грамотно, по четко сформулированному плану, полностью отражает тему, использованы актуальные данные, в т.ч. из источников сети Интернет

«4» - работа выполнена с использованием актуальных данных, тема отражена не полностью, отсутствует логическая последовательность в изложении материала

«3» - в работе использованы неактуальные данные, тема отражена не полностью, отсутствует логическая последовательность в изложении материала

«2» - работа не выполнена
Задание.

Составление кроссворда по теме Введение. Основные понятия «стежок», «строчка».
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По горизонтали:
1. Завод по выпуску швейных машин в Беларуси.

2. Классификация машин.

3. Вид стежка.

4. Вид стежка.
5. Венгерская фирма.
6. Многооперационная машина.
7. Фирма по выпуску швейных машин в Японии.
8. Немецкая фирма.
9. Усовершенствование одного и того же класса машин.
10. Деление машин по назначению.
11. Японская фирма-производитель швейного оборудования.
12. Деление машин по технологическому признаку.
Машина, выполняющая одну или несколько операций
Задание по теме 3.3. Машины потайного стежка
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По вертикали:
5. Венгерская фирма.

По горизонтали: Зарубежные фирмы-поставщики швейного оборудования из:

2. Италии.

3. Японии.

4. Японии.

6. Италии.

7. Чехии.

8. США.

Критерий оценки

«5» - работа выполнена грамотно, отражает несколько тем, использованы актуальные данные, в т.ч. из источников сети Интернет

«4» - работа выполнена с использованием актуальных данных, кроссворд (словограмма) составлен  только по одной теме.
«3» - в работе использованы неактуальные данные, отсутствует логическая последовательность в изложении материала

«2» - работа не выполнена
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